Ocena ryzyka pracownik warsztatowy – ślusarz


	


	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	


	

	Ocenę ryzyka na stanowisku ślusarz 

	Podstawa prawna wykonania oceny ryzyka:

	1.
	Kodeks pracy artykuł 226

	2.
	Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy § 39, 39a, 39b (Dz. U. 2003 nr 169 poz. 1650 ze zm.) 

	Pracownik warsztatowy - ślusarz

	Charakterystyka stanowiska pracy

	3.
	Ogólne informacje o stanowisku pracy
	Praca w systemie 8 - mio godzinnym, przerwy regulaminowe, praca ciężka, obciążenie statyczne -  duże, wydatek energetyczny - duży.

	4.
	Miejsce wykonywania pracy
	Praca na hali warsztatowej przy stole ślusarskim, przy maszynach na stałe zabudowanych na hali, w pobliżu stanowiska spawalniczego, w pobliżu urzadzenia dźwignicowego, poruszanie się na zewnątrz hali na placu materiałowym - magazynowym, poruszanie się po magazynie narzędziowym, przebywanie  w pomieszczeniu socjalnym (jadalania, natryski), poruszanie się czasowe po klastce schodowej, w poblizu rozdzielni NN, oraz po biurze kierownika lub pracodawcy, 

	5.
	Wykonywane czynności
	Praca w pozycji stojącej, częsta zmiana pozycji, pochylanie się nad elementami wykonywanymi, pozycja klęcząca podnoszenie elementówe wykonanych lub do dalszej obróbki,  przenoszenie ręczne materiałów do obróbki, transport urządzeniami transprtowymi materiałów ciężkich, załadunek gotowych materiałów elementów i części gotowych do, praca ręczna z narządziami ślusarskimi, elektronarzędziami, maszynami na stałe zabudowanymi, 

	6.
	Kwalifikacje na stanowisku ślusarz
	Ukończone 18 lat. Wykształcenie minimum zawodowe ze specjalnością mechaniczną, lub ukończony kurs ślusarski. Aktualne: szkolenie BHP, badania lekarskie. Ukończone szkolenia stanowiskowe dla maszyn na hali.

	7.
	Instrukcje stanowiskowe bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowisku pracy
	Instrukcje bezpieczeństwa i stanowiskowe: prac ślusarskich, użytkowania maszyn znajdujących się na hali, pierwszej pomocy, obsługi urządzeń dźwignicowych, stanowiska spawalniczego, instrukcji 

	8.
	Występujące czynniki szkodliwe, uciążliwe, niebezpieczne
	Mikroklimat, psychofizyczne, hałas, stres, mozliwość promieniowania, wibracje, czynniki niebezpieczne pochądzące od maszyn, urządzeń transportowych, biologiczne.

	9.
	Stosowane środki zapobiegawcze
	Stosowanie środków: ochrony zbiorowej i indywidualnej, organizacyjnych i technicznych wpływających na zmniejszenie ryzyka,

	10.
	Ilość osób zatrudnionych na stanowisku
	4 osoby 


Definicje ryzyka 

	Pracownik narażony na ryzyko 
	· każdy pracownik, który może się znaleźć całkowicie lub częściowo w strefie niebezpiecznej.

	Ryzyko
	· kombinacja częstości lub prawdopodobieństwa wystąpienia określonego zdarzenia wywołującego zagrożenie i konsekwencji związanych z tym zdarzeniem.

	Ryzyko zawodowe 
	· prawdopodobieństwo wystąpienia niepożądanych zdarzeń związanych z wykonywaną pracą powodujących straty, w szczególności wystąpienie u pracowników niekorzystnych skutków zdrowotnych w wyniku zagrożeń występujących w środowisku pracy lub sposobu wykonywania pracy.

	Ryzyko resztkowe
	· ryzyko pozostające po zastosowaniu środków bezpieczeństwa

	Środki ochronne
	· środki ochrony zbiorowej, środki ochrony indywidualnej lub inne środki techniczne i organizacyjne, stosowane w celu zmniejszenia ryzyka zawodowego.

	Stanowisko pracy
	· przestrzeń pracy, wraz z wyposażeniem w środki i przedmioty pracy, w której pracownik lub zespół pracowników wykonuje pracę.


Cel oceny ryzyka.

Ocena ryzyka jest oceną i doprowadzeniem zagrożeń zawodowych do poziomu, który nie powinien w miejscu pracy zaszkodzić lub wyrządzić krzywdy pracownikom. Służy także temu, aby ocenić czy zastosowano wystarczające środki zaradcze, aby te szkodliwe warunki wyeliminować lub ograniczyć. Jeżeli nie jest to możliwe to powinno nastąpić kontrolowanie ryzyka resztkowego i ciągłe powiadamianie o zagrożeniach i ryzyku pracowników.

Powyższa opinia prowadzi do wyartykułowania punktów szczegółowej oceny ryzyka:

· sprawdzenie, czy występujące na stanowiskach pracy zagrożenia zostały zidentyfikowane i czy jest znane związane z nimi ryzyko zawodowe,

· wykazanie, że zastosowane środki ochrony są odpowiednie do zidentyfikowanych zagrożeń,
· wykazanie, że dokonano odpowiedniego wyboru materiałów, wyposażenia stanowisk oraz organizacji pracy,
· ustalenie priorytetów w działaniach zmierzających do eliminowania lub ograniczania ryzyka zawodowego,
· zbadanie, czy ryzyko zawodowe jest na poziomie akceptowalnym i czy zastosowano odpowiednie środki ochrony,
· zapewnienie ciągłej poprawy bezpieczeństwa i higieny pracy,

· wykazanie pracownikom oraz organom nadzoru i kontroli, że ryzyko zawodowe jest znane.
Identyfikacja zagrożeń.

Zagrożenie zostaną zidentyfikowane na podstawie analizy informacji zebranych wykorzystując do tego dane techniczne o maszynach i obiektach, wyniki pomiarów czynników szkodliwych lub niebezpiecznych, dokumentacji dotyczącej wypadków przy pracy, przepisów prawnych, literatury naukowo-technicznej, kart charakterystyki substancji używanych na danym stanowisku. Analiza uwzględni również obserwacje środowiska pracy zadań wykonywanych na danych stanowiskach.
Szacowanie ryzyka.

Ryzyko zawodowe to prawdopodobieństwo wystąpienia niepożądanych zdarzeń związanych z wykonywaną pracą powodujących straty, w szczególności wystąpienie u pracowników niekorzystnych skutków zdrowotnych w wyniku zagrożeń występujących w środowisku pracy lub sposobu wykonywania pracy.

Parametrami ryzyka zawodowego są:

· stopień możliwej straty (skutków, konsekwencji) wynikającej ze zdarzenia,

· prawdopodobieństwo wystąpienia zdarzenia niebezpiecznego o określonej stracie.

Szacowanie ryzyka jest nadaniem parametrom ryzyka odpowiednich wartości. Przed przystąpieniem do szacowania i wartościowania ryzyka zawodowego należy wybrać metodę oceny ryzyka. Ogólna zasada szacowania parametrów ryzyka i wartościowania ryzyka zawodowego jest taka sama dla każdej metody. W szczegółach oceny występują różnice wynikające z metody.
Parametry ryzyka zawodowego szacuje się oddzielnie dla każdego zidentyfikowanego zagrożenia, uwzględniając określone wcześniej ich charakterystyki:
· Oceniając stopień możliwej straty, należy uwzględnić spełnienie wymagań obowiązującego prawa dotyczącego ochrony przed zagrożeniami, wielkość fizycznego uszkodzenia ciała lub utraty zdrowia, rozmiar strat.
· Oceniając prawdopodobieństwo wystąpienia zdarzenia niebezpiecznego o określonej stracie (prawdopodobieństwem straty), należy brać pod uwagę prawdopodobieństwo wystąpienia zdarzenia wywołującego zagrożenie, częstotliwość i czas narażenia (ekspozycję) na działanie zagrożenia, możliwości uniknięcia lub ograniczenia strat.

Objaśnienia do metody RISK SCORE.

Metoda RISK SCORE jest jakościową, wskaźnikową metodą oceny ryzyka, w której określane w definicji ryzyka prawdopodobieństwo skutków zdarzenia jest uszczegółowione i przedstawione przez dwa parametry ryzyka tj. ekspozycję na zagrożenie i prawdopodobieństwo wystąpienia zdarzenia:
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S- potencjalne skutki, średnia arytmetyczna oceny strat ludzkich i materialnych

	Wartość
	Strata
	Opis

	
	
	Straty ludzkie
	Straty materialne

	100
	poważna katastrofa
	wiele ofiar śmiertelnych
	ponad 30 mln PLN

	40
	katastrofa
	kilka ofiar śmiertelnych
	10-30 mln PLN

	15
	bardzo duża
	ofiara śmiertelna
	500 tys.- 5 mln PLN

	7
	duża
	ciężkie uszkodzenie ciała
	30 - 500 tys. PLN

	3
	średnia
	absencja
	5 - 25 tys. PLN

	1
	mała
	udzielenie pierwszej pomocy
	poniżej 5 tys. PLN


E- czas ekspozycji oddziaływania szkodliwych czynników na pracownika

	Wartość
	Oddziaływanie 

	10
	stałe 

	6
	częste (codzienne) 

	3
	sporadyczne (raz na tydzień) 

	2
	okazyjne (raz na miesiąc) 

	1
	minimalne (kilka razy rocznie) 

	0,5
	znikome (raz do roku) 


P- prawdopodobieństwo wystąpienia zagrożenia dla pracownika

	Wartość
	Zagrożenie 
	Szansa 

	10
	bardzo prawdopodobne
	50% (1 na 2) 

	6
	całkiem możliwe
	10% (1 na 10) 

	3
	praktycznie możliwe
	1% (1 na 100) 

	1
	mało prawdopodobne, możliwe
	0,1% (1 na 1000) 

	0,5
	tylko sporadycznie możliwe
	0,01% (1 na 10 000) 

	0,2
	możliwe do pomyślenia
	0,001% (1 na 100 000) 

	0,1
	tylko teoretycznie możliwe
	0,0001% (1 na 1 000 000) 


Po określeniu wskaźnika ryzyka R, wartościowanie odbywa się wg przyjętej w metodzie skali:

R - Ryzyko zawodowe, wartość liczbowa

	Wartość R
	Kategorie ryzyka 
	Działanie zapobiegawcze 

	R≤20
	akceptowalne (pomijalne)
	wskazana kontrola 

	20<R≤70
	małe 
	potrzebna kontrola 

	70<R≤200
	istotne 
	potrzebna poprawa 

	200<R≤400
	duże 
	potrzebna natychmiastowa poprawa

	R>400
	bardzo duże 
	wskazane wstrzymanie pracy 


	Identyfikacja zagrożeń

	Lp.
	Zagrożenia
	Źródło zagrożeń
	Możliwe skutki zagrożenia 
	Środki ochrony przed zagrożeniami

	1
	2
	3
	4
	5

	1.
	Upadek na tym samym poziomie
	Śliskie, nierówne powierzchnie, leżące przedmioty: na stanowisku pracy, na drogach przejścia, nagła utrata równowagi, nieodpowiednie obuwie robocze.
	Złamanie, zwichnięcie kończyn, potłuczenie, kalectwo.
	Szkolenie BHP, utrzymanie porządku na stanowsku pracy, w pomieszczeniach i na drogach dojścia, odpowiednie obuwie, stosowanie środków antypoślizgowych, zachowanie ostrożności.

	2.
	Różnica poziomów na drogach komunikacyjnych
	Schody śliskie, nierówne powierzchnie , nagła utrata równowagi, nieodpowiednie obuwie robocze.
	Złamanie, zwichnięcie kończyn, potłuczenie, kalectwo.
	Szkolenie BHP, utrzymanie porządku  na drogach dojścia, odpowiednie obuwie, stosowanie środków antypoślizgowych, zachowanie ostrożności, ograniczenie zagrożenie przez zmniejszenie przebywania na drogach komunikacyjnych.

	3.
	Porażenie prądem
	Maszyny zasilane prądem przemiennym, uszkodzone kable zasilające maszyny i urządzenia, przebicie, urządzenia użytkowe (czajnik, ekspres).
	Utrata oprzytomności, poparzenia, urazy (typu złamania zwichnięcia lub obrażenia ciała, siniaki) spowodowane upadkiem w przypadku porażenia, śmierć. 
	Szkolenie BHP, stosowanie urządzeń z zabezpieczeniami przeciw - porażeniowymi (zerowanie, uziemienia zabezpieczenia różnicowoprądowe), kontrola podczas użytkowania czy nie ma uszkodzeń na zasilaniu urządzeń, stosowanie się do instrukcji bezpieczeństwa, zachowanie ostrożności.

	4.
	Ostre krawędzie
	Materiały obrabiane, konstrukcje metalowe, elementy metalowe do dalszej obróbki.
	Rany cięte, urazowe amputacje kończyn górnych i dolnych, lekkie obrażenia ciała, skaleczenia.
	Szkolenie BHP, stosowanie środków ochrony indywidualnej, prawidłowe mocowanie elementów obrabianych, zachowanie bezpiecznej odległości podczas obróbki, Stosowanie się do instrukcji bezpieczeństwa.

	5.
	Praca z narzędziami ręcznymi
	Uszkodzone narzędzia ręczne, niekompletne narzędzia, brak uchwytów na narzędziach, tępe narzędzia. 
	Lekkie skaleczenia, otarcia naskórka, zwichnięcia stawów.
	Szkolenie BHP, stosowanie środków ochrony indywidualnej, zastosowanie się do instrukcji bezpieczeństwa, praca z kompletnymi narządziami, wymiana zużytych narzędzi.

	6.
	Ruchome i wirujące elementy maszyn i urządzeń
	Elementy wirujące wiertarki, szlifierki elementy piły taśmowej, tarczowej, jak: wiertła, tarcze, ściernice, taśmy tnące.
	Urazowa amputacja części ciała, rany cięte i szarpane, zwichnięcia stawów, skaleczenia, uszkodzenie ciała prowadzące do śmierci.
	Szkolenie BHP, stosowanie środków ochrony zbiorowej jak i indywidualnej, spięte włosy, odzież bez elementów luźnych,  ograniczenie ekzpozycji.

	7.
	Nieprawidłowe składowanie materiałów
	Powierzchnie magazynowe, regały przeciążone nieprawidłowo składowane, zalegający materiał i złom na stanowisku pracy. 
	Lekkie uszkodzenia ciała stłuczenia, złamiania zwichnięcia stawów, rany cięte i szarpane, upadki, potłuczenia.
	Szkolenie BHP, utrzymanie porządku w pomieszczeniach magazynowych i na drogach transportu, na stanowiskach pracy ergonomiczne regały do segregacji materiałów, ograniczenie ekspozycji na zagrożenie.

	8.
	Hałas
	Maszyny i urządzenia znajdujące się na hali, elektronarzędzia, procesy technologiczne,
	Zmęczenie psychiczne, bóle głowy, brak koncentracji, absencja chorobowa, uszczerbek na słuchu, głuchota, stały ubytek słuchu prowadzący do kalectwa.
	Szkolenie BHP, stosowanie narządzi, maszyn i urządzeń o niskiej emisji hałasu, stosowanie środków ochrony indywidualnej, oznakowanie stref zagrożenia hałasem, obowiązkowe badania okresowe i audiometryczne.

	9.
	Gorące powierzchnie
	Rozgrzane blachy po obróbce mechanicznej, po procesie spawania, urządzenia użytkowe, gorąca woda.
	Poparzenia termiczne, zaczerwienia skóry, absencja chorobowa.
	Szkolenie BHP, stosowanie środków ochrony indywidualnej, schładzanie powierzchni, sprawne urządzenia użytkowe.

	10.
	Uderzenia materiałów obrabianych,
	Źle zamocowane materiały do obróbki, niesprawne imadła lub szczęki, nieuwaga pracownika przy mocowaniu materiału.
	Siniaki, złamania, wstrząśnienie mózgu, zwichnięcia stawów, upadek, ciężkie uszkodzenie ciała, śmierć.
	Szkolenie BHP, prawidłowe mocowanie materiałów, stosowanie środków ochrony indywidualnej, zachowanie uwagi, stosowanie sprawnych narzędzi i maszyn.

	11.
	Odpady w procesie obróbki (Odpryski, wióry, pyły,  ostre cząsteczki metali)
	Energia cząsteczek metali powstające w procesie technologicznym, wióry.
	Uszkodzenie wzroku mogące doprowadzić do utraty wzroku, lekkie rany cięte i szarpane.
	Szkolenie BHP, stosowaniew środków ochrony indywidualnej, zachowanie odległości podczas procesu technologicznego, stosowanie sprawnych narzędzi.

	12.
	Praca z elektronarzędziami
	Wiertarki ręczne, szlifierki kątowe, piły tarczowe i inne elektronarzędzia.
	Amputacja części ciała, skaleczenia, rany cięte, poparzenia. 
	Szkolenie BHP, stosowaniew środków ochrony indywidualnej, wyłączanie narzędzi przed odłożeniem ich na miejsce, stosowanie osłon dostarczonych wraz z narzędziami, postepowanie zgodnie z instrukcją producenta.

	13.
	Spadające przedmioty
	Dźwignica, materiał transportowany urządzeniem UTB. 
	Trwałe kalectwo, ciężki uszkodzenie ciała, złamania, zwichnięcia, śmierć.
	Szkolenie BHP, zachowanie bezpiecznej odległości od ciężarów podwieszonych na postoju jak i w trakcie transportu, przemieszczanie po drogach wyznaczonych, stosowanie się do instrukcji bezpieczeństwa.

	14.
	Od maszyn i urządzeń tnących
	Prasa mechaniczna, narzędzia ręczne, tarcze tnące w elektronarzędziach, maszynach tnących taśmowych.
	Urazowa amputacja części ciała, rany cięte i szarpane, skaleczenia, uszkodzenie ciała prowadzące do śmierci.
	Szkolenie BHP, zachowanie bezpiecznej odległości od elementów tnących, wykorzystywanie osłon chroniących podczas obróbki materiałów, stosowanie narzędzi mocujących.

	15.
	Pożar
	Niesprawna instalacja elektryczna, uszkodzone zabezpieczenia ochronne w instalacji, zwarcia, zaprószenie ognia przez pracowników jak i osoby postronne.
	Poparzenia termiczne, zatrucia gazami pożarowymi, absencja chorobowa, uduszenie, śmierć.
	Szkolenie BHP, stosowanie się do instrukcji p/poż, znajomość dróg ewakuacyjnych, gaśnice, sprawne zabezpieczenia ochronne instalacji elektrycznej.

	16.
	Czynniki biologiczne
	Wirusy i bakterie, przenoszone drogą kropelkową przez współpracowników lub klientów, uczulenie na smary i zanieczyszczenia.

	Uciążliwe infekcje, stany zapalne, czasowe obniżenie zdolności psychofizycznych absencja chorobowa. 
	Szkolenie BHP, wzmożona ostrożność, higiena rąk, unikanie bezpośredniego kontaktu z osobą z objawami chorobowymi, szczepienia ochronne, profilaktyka lekarska, właściwy stan higieniczno – sanitarny.

	17.
	Promieniowanie
	Prace spawalnicze.
	Zaczerwienienie oczu, pieczenie oczu, uszkodzenie wzroku.
	Szkolenie BHP, wzmożona ostrożność, zachowanie odległości od stanowiska spawalniczego, spawanie w miejscach przeznaczonych na proces.

	18.
	Wibracje
	wyeksploatowane elektronarzędzia i maszyny, nie dokładny montaż maszyn, niewyważone elementy obrotowe, 
	Drżenie rąk, niedokrwienie ograniczonej części ciała (kończyn), zaburenia czucia, zmniejszenie wrażliwości dotykowej, zmiany zwyrodnieniowe, osłąbienie, zawroty głowy.
	Szkolenie BHP, przeglądy narzędzi, prawidłowa konserwacja maszyn i urządzeń, stosowanie materiałów i układów izolujących i tłumiących, rękawic antywibracyjnych, zastosowanie środków ochrony indywidualnej.

	19.
	Oświetlenie
	Niedostateczne oświetlenie dzienne, słabe oświetlenie sztuczne, brak oświetlenia indywidualnego przy stanowiskach pracy i przy maszynach i urządzeniach
	Przemęczenie wzroku, pieczenie powiek, łzawienie, możliwość pogorszenia się wzroku, pogorszenie się stanu psychicznego
	Szkolenie BHP, właściwe rozmieszczenie oświetlenia sztucznego, praca w pobliżu naturalnych źródeł światła, zastosowanie indywidualnego oświetlenia przy maszynach.


	Karta informacji o ryzyku 
	
	
	
	

	Lp.
	Zagrożenia
	Źródło zagrożeń
	Możliwe skutki zagrożenia
	Poziom ryzyka bez zast. środków ochrony
	Środki ochrony przed zagrożeniami
	Poziom ryzyka po zast. środków ochrony

	1
	2
	3
	4
	6
	5
	7

	1.
	Upadek na tym samym poziomie
	Śliskie, nierówne powierzchnie, leżące przedmioty: na stanowisku pracy, na drogach przejścia, nagła utrata równowagi, nieodpowiednie obuwie robocze.
	Złamanie, zwichnięcie kończyn, potłuczenie, kalectwo.
	Kategoria nr 3: Ryzyko istotne, potrzebna poprawa
	Szkolenie BHP, utrzymanie porządku na stanowsku pracy, w pomieszczeniach i na drogach dojścia, odpowiednie obuwie, stosowanie środków antypoślizgowych, zachowanie ostrożności.
	Kategoria nr 2: Ryzyko małe, potrzebna kontrola



	2.
	Różnica poziomów na drogach komunikacyjnych
	Schody śliskie, nierówne powierzchnie , nagła utrata równowagi, nieodpowiednie obuwie robocze.
	Złamanie, zwichnięcie kończyn, potłuczenie, kalectwo.
	Kategoria nr 2: Ryzyko małe, potrzebna kontrola
	Szkolenie BHP, utrzymanie porządku  na drogach dojścia, odpowiednie obuwie, stosowanie środków antypoślizgowych, zachowanie ostrożności, ograniczenie zagrożenie przez zmniejszenie przebywania na drogach komunikacyjnych.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	3.
	Porażenie prądem
	Maszyny zasilane prądem przemiennym, uszkodzone kable zasilające maszyny i urządzenia, przebicie, urządzenia użytkowe (czajnik, ekspres).
	Utrata oprzytomności, poparzenia, urazy (typu złamania zwichnięcia lub obrażenia ciała, siniaki) spowodowane upadkiem w przypadku porażenia, śmierć. 
	Kategoria nr 2: Ryzyko małe, potrzebna kontrola
	Szkolenie BHP, stosowanie urządzeń z zabezpieczeniami przeciw - porażeniowymi (zerowanie, uziemienia zabezpieczenia różnicowoprądowe), kontrola podczas użytkowania czy nie ma uszkodzeń na zasilaniu urządzeń, stosowanie się do instrukcji bezpieczeństwa, zachowanie ostrożności.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	4.
	Ostre krawędzie
	Materiały obrabiane, konstrukcje metalowe, elementy metalowe do dalszej obróbki.
	Rany cięte, urazowe amputacje kończyn górnych i dolnych, lekkie obrażenia ciała, skaleczenia.
	Kategoria nr 2: Ryzyko małe, potrzebna kontrola
	Szkolenie BHP, stosowanie środków ochrony indywidualnej, prawidłowe mocowanie elementów obrabianych, zachowanie bezpiecznej odległości podczas obróbki, Stosowanie się do instrukcji bezpieczeństwa.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	5.
	Praca z narzędziami ręcznymi
	Uszkodzone narzędzia ręczne, niekompletne narzędzia, brak uchwytów na narzędziach, tępe narzędzia. 
	Lekkie skaleczenia, otarcia naskórka, zwichnięcia stawów.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)
	Szkolenie BHP, stosowanie środków ochrony indywidualnej, zastosowanie się do instrukcji bezpieczeństwa, praca z kompletnymi narządziami, wymiana zużytych narzędzi. 
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	6.
	Ruchome i wirujące elementy maszyn i urządzeń
	Elementy wirujące wiertarki, szlifierki elementy piły taśmowej, tarczowej, jak: wiertła, tarcze, ściernice, taśmy tnące.
	Urazowa amputacja części ciała, rany cięte i szarpane, zwichnięcia stawów, skaleczenia, uszkodzenie ciała prowadzące do śmierci.
	Kategoria nr 2: Ryzyko małe, potrzebna kontrola
	Szkolenie BHP, stosowanie środków ochrony zbiorowej jak i indywidualnej, spięte włosy, odzież bez elementów luźnych,  ograniczenie ekzpozycji. 
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	7.
	Nieprawidłowe składowanie materiałów
	Powierzchnie magazynowe, regały przeciążone nieprawidłowo składowane, zalegający materiał i złom na stanowisku pracy. 
	Lekkie uszkodzenia ciała stłuczenia, złamiania zwichnięcia stawów, rany cięte i szarpane, upadki, potłuczenia.
	Kategoria nr 2: Ryzyko małe, potrzebna kontrola
	Szkolenie BHP, utrzymanie porządku w pomieszczeniach magazynowych i na drogach transportu, na stanowiskach pracy ergonomiczne regały do segregacji materiałów, ograniczenie ekspozycji na zagrożenie.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	8.
	Hałas
	Maszyny i urządzenia znajdujące się na hali, elektronarzędzia, procesy technologiczne,
	Zmęczenie psychiczne, bóle głowy, brak koncentracji, absencja chorobowa, uszczerbek na słuchu, głuchota, stały ubytek słuchu prowadzący do kalectwa.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)
	Szkolenie BHP, stosowanie narządzi, maszyn i urządzeń o niskiej emisji hałasu, stosowanie środków ochrony indywidualnej, oznakowanie stref zagrożenia hałasem, obowiązkowe badania okresowe i audiometryczne. 
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	9.
	Gorące powierzchnie
	Rozgrzane blachy po obróbce mechanicznej, po procesie spawania, urządzenia użytkowe, gorąca woda.
	Poparzenia termiczne, zaczerwienia skóry, absencja chorobowa.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)
	Szkolenie BHP, stosowanie środków ochrony indywidualnej, schładzanie powierzchni, sprawne urządzenia użytkowe.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	10.
	Uderzenia materiałów obrabianych,
	Źle zamocowane materiały do obróbki, niesprawne imadła lub szczęki, nieuwaga pracownika przy mocowaniu materiału.
	Siniaki, złamania, wstrząśnienie mózgu, zwichnięcia stawów, upadek, ciężkie uszkodzenie ciała, śmierć.
	Kategoria nr 2: Ryzyko małe, potrzebna kontrola
	Szkolenie BHP, prawidłowe mocowanie materiałów, stosowanie środków ochrony indywidualnej, zachowanie uwagi, stosowanie sprawnych narzędzi i maszyn.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	11.
	Odpady w procesie obróbki (Odpryski, wióry, pyły,  ostre cząsteczki metali)
	Energia cząsteczek metali powstające w procesie technologicznym, wióry.
	Uszkodzenie wzroku mogące doprowadzić do utraty wzroku, lekkie rany cięte i szarpane.
	Kategoria nr 2: Ryzyko małe, potrzebna kontrola
	Szkolenie BHP, stosowaniew środków ochrony indywidualnej, zachowanie odległości podczas procesu technologicznego, stosowanie sprawnych narzędzi.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	12.
	Praca z elektronarzędziami
	Wiertarki ręczne, szlifierki kątowe, piły tarczowe i inne elektronarzędzia.
	Amputacja części ciała, skaleczenia, rany cięte, poparzenia. 
	Kategoria nr 2: Ryzyko małe, potrzebna kontrola
	Szkolenie BHP, stosowaniew środków ochrony indywidualnej, wyłączanie narzędzi przed odłożeniem ich na miejsce, stosowanie osłon dostarczonych wraz z narzędziami, postępowanie zgodnie z instrukcją producenta.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	13.
	Spadające przedmioty
	Dźwignica, materiał transportowany urządzeniem UTB. 
	Trwałe kalectwo, ciężki uszkodzenie ciała, złamania, zwichnięcia, śmierć.
	Kategoria nr 2: Ryzyko małe, potrzebna kontrola
	Szkolenie BHP, zachowanie bezpiecznej odległości od ciężarów podwieszonych na postoju jak i w trakcie transportu, przemieszczanie po drogach wyznaczonych, stosowanie się do instrukcji bezpieczeństwa.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	14.
	Od maszyn i urządzeń tnących
	Prasa mechaniczna, narzędzia ręczne, tarcze tnące w elektronarzędziach, maszynach tnących taśmowych.
	Urazowa amputacja części ciała, rany cięte i szarpane, skaleczenia, uszkodzenie ciała prowadzące do śmierci.
	Kategoria nr 2: Ryzyko małe, potrzebna kontrola
	Szkolenie BHP, zachowanie bezpiecznej odległości od elementów tnących, wykorzystywanie osłon chroniących podczas obróbki materiałów, stosowanie narzędzi mocujących.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	15.
	Pożar
	Niesprawna instalacja elektryczna, uszkodzone zabezpieczenia ochronne w instalacji, zwarcia, zaprószenie ognia przez pracowników jak i osoby postronne.
	Poparzenia termiczne, zatrucia gazami pożarowymi, absencja chorobowa, uduszenie, śmierć.
	Kategoria nr 2: Ryzyko małe, potrzebna kontrola
	Szkolenie BHP, stosowanie się do instrukcji p/poż, znajomość dróg ewakuacyjnych, gaśnice, sprawne zabezpieczenia ochronne instalacji elektrycznej.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	16.
	Czynniki biologiczne
	Niesprawna instalacja elektryczna, uszkodzone zabezpieczenia ochronne w instalacji, zwarcia, zaprószenie ognia przez pracowników jak i osoby postronne.
	Poparzenia termiczne, zatrucia gazami pożarowymi, absencja chorobowa, uduszenie, śmierć.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)
	Szkolenie BHP, stosowanie się do instrukcji p/poż, znajomość dróg ewakuacyjnych, gaśnice, sprawne zabezpieczenia ochronne instalacji elektrycznej.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	17.
	Promieniowanie
	Prace spawalnicze.
	Zaczerwienienie oczu, pieczenie oczu, uszkodzenie wzroku.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)
	Szkolenie BHP, wzmożona ostrożność, zachowanie odległości od stanowiska spawalniczego, spawanie w miejscach przeznaczonych na proces.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	18.
	Wibracje
	wyeksploatowane elektronarzędzia i maszyny, nie dokładny montaż maszyn, nie wyważone elementy obrotowe,
	Drżenie rąk, niedokrwienie ograniczonej części ciała (kończyn), zaburzenia czucia, zmniejszenie wrażliwości dotykowej, zmiany zwyrodnieniowe, osłabienie, zawroty głowy.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)
	Szkolenie BHP, przeglądy narzędzi, prawidłowa konserwacja maszyn i urządzeń, stosowanie materiałów i układów izolujących i tłumiących, rękawic antywibracyjnych, zastosowanie środków ochrony indywidualnej.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)

	19.
	Oświetlenie
	Niedostateczne oświetlenie dzienne , słabe oświetlenie sztuczne, brak oświetlenia indywidualnego przy stanowiskach pracy i przy maszynach i urządzeniach
	Przemęczenie wzroku, pieczenie powiek, łzawienie, możliwość pogorszenia się wzroku, pogorszenie się stanu psychicznego
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)
	Szkolenie BHP, właściwe rozmieszczenie oświetlenia sztucznego, praca w pobliżu naturalnych źródeł światła, zastosowanie indywidualnego oświetlenia przy maszynach.
	Kategoria nr 1: Ryzyko akceptowalne, wskazana kontrola (działania nie są potrzebne)


Podsumowanie oceny ryzyka i poprawa warunków pracy zmierzających do obniżenia wartości oceny ryzyka.
W wyniku dokonania szacowania ryzyka większość zagrożeń jeszcze przed zastosowaniem mieści się w granicach ryzyka dopuszczalnego (akceptowalne lub potrzebna kontrola), które wymaga tylko okresowego kontroli, aby ocena ryzyka pozostała na tym samym poziomie i czy warunki nie uległy pogorszeniu. 

W wyniku zastosowania środków ochrony zbiorowej lub indywidualnej większość zagrożeń została ograniczona do wartości ryzyko akceptowalne, przy którym jest wskazana kontrola czy ryzyko pozostaje na tym samym poziomie.

Jedynie w przypadku zagrożenia upadkiemna tym samym poziomie ocena ryzyka wykazuje przed zastosowaniem środków ochrony potrzebę poprawy i ciągłej kontroli ryzyka oraz zastosowania środków ochrony dążących do zmniejszenia ryzyka i utrzymania go na niskim poziomie. Ocena po zastosowaniu środków ochrony wykazuje Ryzyko małe w przypadku, którego jest wymagana okresowa kontrola ryzyka.

Wiąże się to z okresowymi kontrolami, jakie należy przeprowadzać w celu, minimum utrzymania ryzyka dotyczącego upadku na tym samym poziomie n tym samym poziomie po zastosowaniu środków ochrony.
	1.
	Upadek na tym samym poziomie
	Śliskie, nierówne powierzchnie, leżące przedmioty: na stanowisku pracy, na drogach przejścia, nagła utrata równowagi, nieodpowiednie obuwie robocze.
	Złamanie, zwichnięcie kończyn, potłuczenie, kalectwo.
	Kategoria nr 3: Ryzyko istotne, potrzebna poprawa
	Szkolenie BHP, utrzymanie porządku na stanowsku pracy, w pomieszczeniach i na drogach dojścia, odpowiednie obuwie, stosowanie środków antypoślizgowych, zachowanie ostrożności.
	Kategoria nr 2: Ryzyko małe, potrzebna kontrola




Obowiązujący sposób ochrony przed zagrożeniami występującymi na stanowisku:

· stosowanie sprawnych maszyn i urządzeń oraz elektronarzędzi, okresowa kontrola, kontrola przed użyciem, amortyzacja sprzętu, prawidłowe przechowywanie sprzętu,

· stosowanie kompletnych narzędzi,

· stosowanie sprzętu ochrony indywidualnej,
· zastosowanie środków organizacyjnych dążących do ograniczenia ryzyka,

· ład i porządek na stanowisku pracy,

· wzmożona uwaga oraz przestrzeganie zasad bezpieczeństwa,

· szkolenia, stosowanie się do przepisów, instrukcji,
· prawidłowe oświetlenie na stanowiskach pracy,

· higiena rąk, unikanie bezpośredniego kontaktu z osoba chorą, szczepienia ochronne, profilaktyczna opieka lekarska, właściwy stan higieniczno – sanitarny,

	INFORMACJA O RYZYKU ZAWODOWYM

	Pracownik warsztatowy - ślusarz

	

	Oświadczenie

	

	Oświadczam, że zostałem(am) zapoznany(a) z zagrożeniami i ryzykiem zawodowym na stanowisku: pracownik warsztatowy - ślusarz. Przyjmuję do wiadomości informację o wdrożonych środkach ochrony przed zagrożeniami zmierzającymi do obniżenia ryzyka zawodowego. Zobowiązuję się do stosowania opisanych środków ochronny przed zagrożeniami.
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Zespół dokonujący oceny ryzyka:

1. Specjalista d/s BHP:
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podpis

2.  Pracodawca:
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Ocena ryzyka zawodowego na stanowisku ślusarz
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