Miejscowość data r.

INSTRUKCJA BEZPIECZEŃSTWA 

PRAC SPAWALNICZYCH
Podstawa prawna.

1. Kodeks pracy 

2. Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 r. nr 169, poz. 1650 ze zm.).

3. Rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 10 września 1996 r. w sprawie wykazu prac wzbronionych kobietom. (Dz. U. 1996 nr 114, poz. 545). 

4. Rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 24 sierpnia 2004 r. w sprawie wykazu prac wzbronionych młodocianym i warunków ich zatrudnienia przy niektórych pracach (Dz. U. 2004 nr 200 poz. 2047)

5. Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych (Dz. U. 2000 nr 40 poz. 470)

6. Rozporządzeniu Ministra Gospodarki i Pracy w sprawie szkolenia w dziedzinie bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz. U. z 2004 r. nr 180 poz. 1860).

Uwagi ogólne.

Instrukcja dotyczy prowadzenia prac spawalniczych z użycie gazów technicznych, spawania mig – mag oraz łukiem elektrycznym.
Do wykonywania prac spawalniczych może być dopuszczony pracownik, który spełnia następujące warunki:

· sprzętem spawalniczym posługiwać mogą się pracownicy mający wymagane wykształcenie i kwalifikacje do pracy na wyznaczonym stanowisku, tj. ukończone 18 lat, oraz jedno z niżej wymienionych dokumentów:

· zaświadczenie o ukończeniu szkolenia, 
· świadectwo egzaminu spawacza, 
· lub książeczka spawacza,
·  zatrudnienie kobiet dopuszczalne jest na warunkach określonych w K.p. oraz w rozporządzeniu w sprawie wykazu prac wzbronionych kobietom,

· ma stan zdrowia odpowiedni do wykonywanej pracy potwierdzony zaświadczeniem lekarskim wydanym przez uprawnionego lekarza,

· przeszedł odpowiedni instruktaż zawodowy, zapoznał się z instrukcją eksploatacji urządzenia i odbył przeszkolenie bhp w zakresie określonym w rozporządzeniu Ministra Gospodarki i Pracy w sprawie szkolenia w dziedzinie bezpieczeństwa i higieny pracy,
· zatrudnianie młodocianych jest dozwolone na zasadach określonych w rozporządzeniu w sprawie wykazu prac wzbronionych młodocianym,

· ubrany w odzież roboczą, która winna być czysta, bez luźnych zwisających elementów, w odpowiednim obuwiu roboczym, z nakryciem głowy,
· wyposażony w środki ochrony indywidualnej,

Do pracy należy przystępować wypoczętym i trzeźwym.

Należy zapewnić bezpieczne warunki pracy przy pracach spawalniczych przez:

· dostateczną wentylację pomieszczenia i urządzeń zapewniającą skuteczne usuwanie powietrza zanieczyszczonego substancjami szkodliwymi, wydzielającymi się przy spawaniu, cięciu metali za pomocą wentylacji ogólnej i stanowiskowej w tym przypadku wyciąg od dołu, lub z boku, oraz poprzez dopływ świeżego powietrza, 
· zapewnienie wystarczającego komfortu cieplnego minimum +14 °C,

· zapewnienie dostatecznej przestrzeni zapewniającej swobodny dostęp do urządzenia, przynajmniej 2m2 powierzchni oraz 15 m3 wolnej objętości pomieszczenia, oraz minimalna wysokość 3,75 m.,
· oznaczenie dróg ucieczkowych,

· zapewnienie dobrego oświetlenia w miejscu wykonywania prac spawalniczych,

· zapewnienie okresowych przeglądów, badań, konserwacji, według zaleceń dokumentacji producenta urządzeń spawalniczych,

· wszelkie czynności konserwacyjne należy wykonywać przy wyłączonej spawarce i odłączonym przewodzie zasilającym,
· wąż spawalniczy powinien mieć średnicę zgodną ze średnicą znamionową przyłączy zastosowanych w źródle i odbiorniku gazu,

· sprzęt, gazy, używać zgodnie z przeznaczeniem oraz instrukcją eksploatacji dostarczoną przez producenta,

· zapewnienie pojemnika na odpadki spawalnicze typu ogarki elektrod, odpadki drutu elektrodowego mig-mag,

· butle mogą być przetaczane ręcznie tylko w granicach stanowiska spawalniczego,

· naprawy sprzętu powinny być wykonywane przez osoby wykwalifikowane do tego typu napraw, natomiast użytkownik powinien przeprowadzać tylko czynności konserwacyjne zgodne z dokumentacją producenta,
· szczelność wytrzymałość węży powinna być kontrolowana przynajmniej raz na kwartał.
Podstawowe czynności przed rozpoczęciem pracy.

Spawacz powinien:
· dokładnie zapoznać się z instrukcją BHP i instrukcją eksploatacji urządzenia,

· zaplanować kolejność wykonywania poszczególnych czynności,

· sprawdzić stan techniczny urządzeń pomocniczych i oświetlenia stanowiska,
· zdjąć z rąk przedmioty mogące być przyczyną pochwycenia (np. obrączki, sygnety, bransoletki),

· sprawdzić stan oświetlenia na stanowisku pracy, szczególnie czy nie ma przepalonych żarówek w oświetleniu sztucznym,
· przygotować w odpowiednim miejscu w pobliżu stanowiska spawalniczego, materiały przeznaczone do obróbki, pomoce warsztatowe, przyrządy pomiarowe,

· założyć środki ochrony indywidualnej,

· usunąć lub zabezpieczyć środki łatwopalne, oraz zabezpieczyć urządzenia i instalacje przed odpryskami rozżarzonych cząstek metali,

· zauważone usterki i uchybienia zgłosić natychmiast przełożonemu,
a) przygotowanie sprzętu do spawania gazowego:
· skontrolować stan palników do prac spawalniczych, rodzaj i budowę, stan napełnienia butli, stan przewodów i przyłączy,
· skontrolować węże spawalnicze czy mają odpowiednie średnice, czy są szczelne, czy nie posiadają uszkodzeń mechanicznych, czy długość mieści się w granicach 5 do 20 m.,

· ustawić w dogodnym miejscu pionowo butle do spawania, lub pod kątem minimum 45° od poziomu,
· sprawdzić poziom cieczy w bezpieczniku wodnym przed rozpoczęciem pracy oraz po każdym cofnięciu się płomienia do palnika, w a przypadku pracy w ruchu ciągłym – przynajmniej raz na zmianę,

· przygotować naczynie z wodą do okresowego lub awaryjnego schładzania palnika,

b) przygotowanie sprzętu do spawania MIG-MAG lub łukiem elektrycznym:
·  sprawdzić stan przewodów elektrycznych, uchwytów spawalniczych do spawania, oraz przyłączy – przy jakimkolwiek uszkodzeniu izolacji wymienić dany element,
· przygotować odpowiednią ilość wysuszonych elektrod potrzebną do wykonania operacji technologicznej,

· skontrolować obecność drutu spawalniczego (MIG-MAG), lub ilość i stan elektrod,
· element spawany uziemić,
· podwiesić przewody spawalnicze w celu uniknięcia uszkodzeń.
Czynności podczas pracy.

· podczas wykonywania pracy zwracać uwagę na wykonywane czynności,

· zachowywać prawidłową pozycję ciała przy wykonywaniu pracy, oraz bezpieczne odległości od elementów mogących doprowadzić do urazu podczas wykonywania czynności,

· usuwać sukcesywnie odpady,

· w przypadku stwierdzenia uszkodzenia sprzętu spawalniczego lub zauważenia nienormalnej pracy przerwać pracę, a w przypadku spawarki elektrycznej odłączyć zasilanie i oznakować tabliczką „Uwaga nie uruchamiać naprawa”.

· elementy obrobione, materiały do obróbki, złom, składować w miejscu wyznaczonym, celem utrzymania porządku na stanowisku pracy,

· unikać powierzchni, lub materiału gorącego, mogącego poparzyć, powstającego w procesie spawania.
W przypadku spawania gazowego:

· dopuszczalne jest przedłużenie węży spawalniczych z zastosowaniem znormalizowanych dwuzłączek o takich samych średnicach jak węże i minimalnej długości 4 m. dla każdego węża,
· w przypadku przedłużania węży należy skorygować ciśnienie zasilania o spadki ciśnienia występujące w wężu,
· butle z gazami ustawiać w miejscach które zapobiegają ich nagrzewaniu się.

· w przypadku przerwania lub zakończenia procesu spawania palnik wygasić i odłożyć lub podwiesić w wyznaczonym miejscu.
W przypadku spawania MIG-MAG lub łukiem elektrycznym:

· nie kłaść uchwytu spawalniczego na ziemi, spawanym elemencie, lub innym przedmiocie połączonym elektrycznie, który może spowodować zwarcie lub powstanie luku elektrycznego,

· ogarki elektrod lub drutu elektrodowego, wrzucać do pojemnika na to przeznaczonego usytuowanego w pobliżu stanowiska spawalniczego,

· urządzenie spawalnicze usytuować na suchej nawierzchni,

· stosować cykl pracy urządzenia zalecany przez producenta, nadmierne wydłużanie cyklu pracy może doprowadzić do zadziałania zabezpieczenia termicznego,

Czynności zabronione.

· stosowanie palników o niezidentyfikowanych dyszach, nieznanych mieszanek i o nieokreślonym ciśnieniu,
· podczas wykonywania prac spawalniczych niedopuszczalne jest zawieszanie przewodów i węży spawalniczych na ramionach lub kolanach oraz prowadzenia ich bezpośrednio przy innych częściach ciała,

· zabrania się napraw sprzętu spawalniczego spawaczom,

· zbliżania płomienia palnika na odległość mniejszą niż 1 m od butli gazowych,

· dokonywanie czynności konserwacyjnych i serwisowych przy podłączonym zasilaniu,

· używania tych samych przewodów oraz palników do różnych gazów,

· dokonywanie zmian konstrukcyjnych elementów spawalniczych,
· spożywanie posiłków i napojów w pobliżu urządzenia, jak i podczas wykonywania procesu technologicznego,

· dokonywanie jakichkolwiek zmian w ustawieniach w układach regulacji ciśnienia, zaworach bezpieczeństwa, określonych przez producenta,

· zdejmowanie jakichkolwiek osłon obudowy,
· dokonywanie czynności konserwacyjnych podczas procesu spawania lub cięcia,
· składowanie materiałów do obróbki, złomu, elementów wykonanych, na drogach transportowy,
· praca bez odpowiednio dobranych środków ochrony indywidualnej, oraz w luźnej odzieży,
· dopuszczanie podczas przebiegu procesu technologicznego na stanowisko pracy osób postronnych,
· używanie niesprawnych pomocy warsztatowych, jak i przyrządów pomiarowych,
·  uruchomionych urządzeń pozostawiać bez obsługi lub nadzoru,

· przechowywanie na stanowisku pracy materiałów i odpadów w ilościach większych od wynikających z potrzeb technologicznych, umożliwiających utrzymanie ciągłości pracy na danej zmianie. 
Czynności po zakończeniu pracy.

a) dotyczy spawania gazowego:
· zamknąć zawory butli,

· otworzyć zawory palnika w celu usunięcia nadciśnienia w wężach,

· odłączyć palnik od przewodów gumowych,

· odłączyć węże od reduktorów,

· odkręcić reduktory z butli i zabezpieczyć 
· zwinąć linię spawalniczą i uporządkować miejsce spawania,

b) dotyczy spawania elektrycznego:
· wyłączyć i zabezpieczyć stan wyłączenia spawarki elektrycznej lub agregatu MIG – MAG,
· odłączyć przewody od urządzenia spawalniczego,

· pozwijać przewody spawalnicze i uporządkować miejsce spawania,

c) odłożyć obrabiane i gotowe elementy na wyznaczone miejsce,

d) sprzęt ochrony indywidualnej zabezpieczyć i odłożyć na miejsce przechowania,

Postanowienia końcowe – postępowanie w sytuacjach awaryjnych. 

a) urządzenia, których uszkodzenie stwierdzono w czasie pracy, powinny być niezwłocznie zatrzymane i odłączone od zasilania 

b) o wadach i / lub uszkodzeniach urządzenia należy niezwłocznie zawiadomić przełożonego,

c) w przypadku wątpliwości, co do stanu technicznego urządzenia pracownik powinien przerwać pracę i powiadomić przełożonego, w przypadku nie usunięcia usterek, jeżeli takie stwierdzono, pracownik ma prawo zaprzestać obsługi urządzenia,

d) w razie zauważenia pożaru pracownik powinien podając próbę ugaszenia, a następnie zaalarmować otoczenie i przełożonych, jeżeli stwierdzi niemożliwość ugaszenia alarmuje otoczenie i powiadamia Straż Pożarną,

e) każdy zaistniały wypadek przy pracy zgłaszać swojemu przełożonemu, a miejsce wypadku pozostawić w stanie nienaruszonym.

	

	Oświadczenie

	Oświadczam, że zostałam(em) zapoznana(y) z instrukcją bezpieczeństwa prowadzenia prac spawalniczych. Przyjmuję do wiadomości i stwierdzam, iż zrozumiałem informacje zawarte w treści, zobowiązuję się do stosowania ich w praktyce. Jednocześnie oświadczam, że są mi znane zagrożenie występujące na stanowisku i środki zmierzające do obniżenia ryzyka zawodowego. Zobowiązuję się do stosowania opisanych informacji.
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Opracował







……………………………………



(pieczęć i podpis)



Zatwierdził pracodawca:





…………………………………….




(pieczęć i podpis)
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